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FUSSBODENPLATTE UND VERFAHREN ZU DEREN HERSTELLUNG 



Die Erfindung betrifft eine FuJ3bodenplatte, insbesondere ein mehrschichtiges, 
verpreJ3tes Laminatpaneel, mit einem Dekorpapier in der oberen Nutzschicht, 
5 das mit einem aminoplastischen Harz oder dergleichen getrankt ist, sowie ein 
Verfahren zu deren Herstellung. 



Derartige FuJ3bodenplatten sind in vielen Ausfuhrungsformen bekannt. Beispiele 
werden in der US 4.426.820. der GB 2256023 A oder der EP 0 698 162 Bl be- 
10 schrieben. Laminatbodenbelage dieser Art sind elektrostatisch aufladbar. Begeh- 
versuche nach ISO 1815 haben gezeigt, daJ3 Spannungen bis zu 5,5 kV auftre- 
ten konnen. Der menschliche Korper ist in der Lage, Spannungen bis zu 2 kV 
abzubauen. Hohere Spannungen werden als elektrischer Schlag empfunden. 



15 Zur Unterdruckung derartiger Spannungen gibt es bisher insbesondere Losun- 

gen, die sich auf Doppelboden fur Computerraume beziehen. Derartige Doppel- 

boden besitzen Melaminharz-beschichtete Oberflachen und werden als Hoch- 

drucklaminate mit mehreren graphitgetrankten Kraftpapieren hinter einer De- 

^ korschicht verprejSt. Bei Laminatboden der hier in interessierenden Art, die im 

W 

20 sogenannten Direktbeschichtungsverfahren hergestellt werden, ist es jedoch er- 
forderlich, daJ3 alle Lagen einschlieJ31ich der Dekorlage in einem Schritt mit einer 
Tragerplatte ohne zusatzlichen Kleber verpreJ3t werden konnen. Bei dieser Tech- 
nologie ist es nicht moglich, Kraftpapier-Lagen hinter der Dekor-Lage in einem 
Arbeitsgang ohne zusatzlichen Kleber zu integrieren. 

25 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine FuJ3bodenplatte der obi- 
gen Art zu schaffen, die es gestattet, elektrostatische Aufladungen so weit wie 
moglich, insbesondere auf Werte unter 2 kV einzuschranken. 
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemaj3 bei einer FuJ3bodenplatte der obigen Art 
dadurch geldst, daJ3 auf die Ruckseite des Dekorpapiers Partikel eines elektrisch 
leitenden Materials aufgebracht sind. 

5 Bei der uberwiegenden Zahl def LaminatfujSboden wird auf der Ober- Oder Nutz- 
seite das harzgetrankte, impragnierte Dekorpapier durch ein transparentes Spe- 
zial-Zellulosepapier abgedeckt. Versuche, diese Zellulose-Schicht, die im allge- 
meinen auch als Overlay bezeichnet wird, mit elektrisch ableitfahigen Harzen zu 
impragnieren, haben nicht zum Erfolg gefuhrt. Insbesondere kommt es zur Ver- 

10 schlechterung der Transparenz der Zellulose-Schicht, also zu einer milchigen 
Eintrubung, die nicht akzeptiert werden kann. Bei einer erfindungsgemaj3en 
Aufbringung leitender Partikel auf die Ruckseite des Dekorpapiers treten ver- 
gleichbare Probleme nicht auf. 

15 Als elektrisch leitende Materialien kommen beispielsweise Eisenpulver oder ins- 
besondere Graphitstaub in Betracht. Verwendbar sind jedoch auch Partikel an- 
derer elektrisch leitender Materialien, insbesondere anderer Metalle. 

Der Begriff der "Partikel" soli hier in einem sehr weiten Sinne verstanden wer- 
20 den. In Betracht kommen neben den bereits erwahnten Pulvern und Stauben 
auch feine Granulate, Spane, Fasem, insgesamt also alle Formen von weitge- 
hend gleichmaj3ig uber eine Flache verteilbaren Teilchen. Grundsatzlich kom- 
men auch alle leitenden Materialen in Betracht, so daj3 hier unter wirtschaftli- 
chen Gesichtspunkten Eisenpulver und Graphitstaube vorzuziehen sein werden, 
25 keineswegs aber die einzig realisierbare Losung darstellen. Als Alternativen kon- 
nen etwa Kohlstoff-Fasern, elektrisch leitfahige RuJ3e oder auch andere Metall- 
pulver, etwa Kupferpulver oder ein Pulver einer Metall-Legierung auf Kupferba- 
sis verwendet werden. 
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Bei dem erfindungsgemajSen Verfahren wird auf die Riickseite des mit einem 
aminoplastischen Harz getrankten Dekorpapiers ein elektrisch leitendes Mate- 
rial in der Form von Partikeln, insbesondere Pulvern oder Stauben aufgebracht, 
bevor das Dekorpapier mit den ubrigen Lagen des Laminats verprej3t wird. 

5 

Die Impragnierung des Dekorpapiers, die insbesondere mit aminoplastischen 
Harzen, z.B. Melaminharz erfolgt, macht es erforderlich, das Harz in einem War- 
meofen, der von dem Dekorpapier durchlaufen wird, teilzuharten. Im Rahmen 
dieses Verfahrens konnen die elektrisch leitenden Partikel vor dem Einlauf des 

10 Dekorpapiers in den Warmeofen oder - bei einem zweistufigen Warrneofen - auf 
das vorgehartete Harz zwischen der ersten und zweiten Stufe aufgetragen wer- 
den. In diesem Falle verbindet sich das Harz mit den Partikeln in der zweiten 
Stufe des Warmeofens bei der Teilaushartung des Harzes. Die Endaushartung 
erfolgt spater bei der Laminatherstellung in der Presse, in der das Sandwich aus 

15 Dekorpapier, ggfs. mit Overlay, Tragerplatte und Gegenzug unter hoher Hitze 
und Druck verprej3t wird. 

Es ist auch denkbar, die elektrisch leitenden Partikel in das Impragnierharz vor 
dessen Aufbringung auf das Dekorpapier einzumischen. 

20 

Es hat sich gezeigt, daJ3 durch die Einbettung von elektrisch leitenden Partikeln 
in die aminoplastische Harzmasse uber die Impragnierung der Dekorpapiere kei- 
ne Nachteile in Kauf genommen werden mussen. Bei den bisherigen Versuchen 
der Verwendung von leitfahigen Melaminharzen mit Zusatzen fur die Impragnie- 
25 rung des Overlays ergab sich beispielsweise eine Verschlechterung der Feuchtig- 
keitsaufnahme oder eine Verschlechterung der Transparenz der Dekorschicht, 
d.h.. eine milchige Eintrtibung der Oberflache. 
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Als Harze eignen sich insbesondere Aminoplaste, vor allem Melaminharze und 
Phenolharze. 

Im folgenden werden bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung anhand 
5 der beigefugten Zeichnung naher erlautert. 

Die einzige Figur ist eine perspektivische Darstellung eines erfindungsgemaJ3en 
Laminats vor dem Pressen. 

10 Ein erfindungsgemaJ3es Laminat besteht im Kern aus einem Trager 10, insbe- 
sondere einer Holzfaserplatte aus MDF- oder HDF-Material. Nach dem Pressen 
wird das Laminat in einzelne Paneele zerschhitten, und an den Kanten des Tra- 
gers wird durch Frasen ein modifiziertes Nut-Feder-Profil hergestellt, das es ge- 
stattet, beim Verlegen die einzelnen Paneele miteinander zu verbinden. 

15 

Auf der oberen Seite des Tragers 10 befindet sich ein Dekorpapier 12, das bei- 
spielsweise mit einem Holzdekor bedruckt ist. Dieses Dekorpapier 12 wird mit 
einem aminoplastischen Kunstharz impragniert, und auf die Ruckseite dieses 
Dekorpapiers, also auf die in der Zeichnung unten liegende Seite, werden Parti- 

20 kel eines leitenden Materials aufgebracht, etwas Graphitstaub oder Eisenspane. 
Dies kann geschehen unmittelbar nach dem Aufbringen des Kunstharzes auf 
das Dekorpapier vor Beginn des Vorhartens des Kunstharzes, das in einem War- 
meofen geschieht, oder, bei einem geteilten Warmeofen, der in Durchlaufrich- 
tung unterbrochen ist, zwischen dem ersten und dem zweiten Teil des Vorhart- 

25 vorganges. Bei diesem Vorharten wird das Kunstharz nicht vollstandig ausge- 
hartet, sondern es verbleibt in einem klebrigen Zustand, der das spatere Ver- 
pressen mit dem Trager 10 gestattet. 
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Auf das Dekorpapier wird in vielen Fallen ein transparentes, speziell angefertig- 
tes Zellulosepapier gelegt, in das Korundpartikel eingewebt sind oder das mit 
Korundpartikeln impragniert wurde, die dem Laminat die gewunschte Ver- 
schleLBfestigkeit und Harte fur den langerfristigen Gebrauch verleihen. 

SchlieJSlich befindet sich unterhalb des Tragers 10 eine Schicht, die im allgemei- 
nen als Gegenzug 16 bezeichnet ward und die verhindert, daj3 sich der Trager 10 
aufgrund einer etwaigen Schrumpfung des Dekorpapiers 12 nach dem Pressen 
nach oben wolbt. 

Es ist auch moglich, auf den Gegenzug 16 elektrisch leitende Partikel im zuvor 
definierten Sinne aufzubringen. Die Aufbringung der elektrisch leitenden Parti- 
kel auf den Gegenzug 16 kann die zuvor beschriebene Aufbringung der elek- 
trisch leitenden Partikel auf das Dekorpapier in ihrer Wirkung erganzen und 
verstarken, ist aber fur sich allein wirksam im Sinne eines Spannungsabbaus. 
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PATENTANSPRUCHE 



1. FuJ3bodenplatte, insbesondere mehrschichtiges, verpreJStes Laminatpaneel, 
5 mit einem Dekorpapier (12) in der oberen Nutzschicht, das mit einem aminopla- 
stischen Harz oder dergleichen getrankt ist, dadurch gekennzeichnet, daJ3 auf 
die Ruckseite des Dekorpapiers (12) Partikel eines elektrisch leitenden Materials 
aufgebracht sind. 

10 2. FuJ3bodenplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daJ3 das elek- 
trisch leitende Material ein Eisenpulver ist. 

3. FuJ3bodenplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daJS das elek- 
trisch leitende Material ein Kupferpulver ist. 

15 

4. FuJ3bodenplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daJ3 das elek- 
trisch leitende Material ein Pulver einer Metall-Legierung auf Kupferbasis ist. 

5. FuJ3bodenplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daJ3 das elek- 
20 trisch leitende Material Graphitstaub ist. 

6. FuJ3bodenplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daJ3 das elek- 
trisch leitende Material aus Kohlenstoff-Fasern besteht. 



25 



7. FuJ3bodenplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daj3 das elek- 
trisch leitende Material elektrisch leitfahiger RuJ3 ist. 
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8. FuJ3bodenplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daJ3 das 
aminoplastische Harz ein Melaminharz ist. 

9. FuJ3bodenplatte nach einem der Anspruche 1 bis 8, bei der auf der Rucksei- 
5 te eines Tragers ein Gegenzug (16) befestigt ist, der eine Wolbung des Tragers 

beim Schrumpfen des Dekorpapiers unterdriickt, dadurch gekennzeichnet, 
daJ3 auf den Gegenzug (16) elektrisch leitende Partikel aufgebracht sind. 

10. Verfahren zur Herstellung einer FuJ3bodenplatte, insbesondere eines mehr- 
schichtigen, in einem Schritt verpreJ3ten Laminatpaneels, das als obere Nutz- 
schicht ein Dekorpapier (12) aufweist, das mit einem aminoplastischen Harz im- 
pragniert worden ist, dadurch gekennzeichnet, dajS auf die Riickseite des mit 
einem Harz getrankten Dekorpapiers (12) Partikel eines elektrisch leitenden Ma- 
terials aufgebracht sind. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daJ3 die elektrisch 
leitenden Partikel in das frische, noch nicht ausgehartete Harz eingestreut wer- 
den. 

20 12. Verfahren nach Anspruch 10 Oder 11, dadurch gekennzeichnet, dajS die 
elektrisch leitenden Partikel durch Graphitstaub gebildet werden. 

13. Verfahren nach Anspruch 10 Oder 11, dadurch gekennzeichnet, daJ3 die 
elektrisch leitenden Partikel durch Kohlstoff-Fasern gebildet werden. 

25 

14. Verfahren nach Anspruch 10 Oder 11, dadurch gekennzeichnet, dajS die 
elektrisch leitenden Partikel durch elektrisch leitfahigen RuJ3 gebildet werden. 



10 



15 
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15. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11. dadurch gekennzeichnet, daJ3 die 
elektrisch leitenden Partikel durch Eisenpulver gebildet werden. 

16. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dgJ3 die 
5 elektrisch leitenden Partikel durch Kupferpulver gebildet werden. 

17. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, daJ3 die 
elektrisch leitenden Partikel durch Metallpulver einer Kupferlegierung gebildet 
werden. 

10 

18. Verfahren nach einem der Anspruche 10 bis 17, dadurch gekennzeichnet, 
daJ3 die elektrisch leitenden Partikel auf das Dekorpapier (12) vor dem Durchlauf 
durch einen Warmeofen aufgebracht werden. 

15 19. Verfahren nach einem der Anspruche 10 bis 17, dadurch gekennzeichnet, 
daj3 die elektrisch leitenden Partikel auf das Dekorpapier (12) zwischen der er- 
sten und der zweiten Stufe eines zweistufigen Impragnierungsofens nach der er- 
sten Vorhartung des Harzes aufgebracht werden. 

20 20. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet. dajS die Partikel 
des elektrisch leitenden Materials in Mischung mit dem Harz auf das Dekorpa- 
pier (12) aufgebracht werden. 

21. Verfahren nach einem der Anspruche 10 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
25 daJ3 das Harz ein Melaminharz ist. 
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ZUSAMMENFASSUNG 

Eine FujSbodenplatte, insbesondere ein mehrschichtiges, verpreJ3tes Laminatpa- 
neel, umfaJ3t ein Dekorpapier (12) in der oberen Nutzschicht, das mit einem 
aminoplastischen Harz oder dergleichen getrankt ist. Auf die Ruckseite des De- 
korpapiers (12) sind Partikel eines elektrisch leitenden Materials aufgebracht. 

Bei einem Verfahren zur Herstellung einer FuJ3bodenplatte, insbesondere eines 
mehrschichtigen. in einem Schritt verpreJ3ten Laminatpaneels, das als obere 
Nutzschicht ein Dekorpapier (12) aufweist, das mit einem aminoplastischen 
Harz impragniert vvorden ist sind auf die Ruckseite des mit einem Melaminharz 
getrankten Dekorpapiers (12) Partikel eines elektrisch leitenden Materials aufge- 
bracht. 



